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Einrichtung zum elektrisch leitenden Kontaktieren eines 
elektrisch leitenden Teiles einer AuBenflache eines 
insbesondere im wesentlichen zylindrischen Korpers , 
beispielsweise eines Rohres Oder eines Kabels, 

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung der im 
Oberbegriff des Anspruchs 1 genannten Art zum elek- 
trisch leitenden Kontaktieren eines elektrisch leiten- 
den Teiles einer AuBenflache eines insbesondere im we- 
sentlichen zylindrischen Korpers, beispielsweise eines 
Rohres Oder eines Kabels. 

Derartige Einr ich tungen werden beispielsweise zum 
AnschluB einer elektrisch leitenden AuBenflache eines 
metallischen Rohres oder eines abisolierten AuBenlei- 
ters eines Koaxialkabels an ein Erdungskabel verwendet. 

Derartige Einrich tungen sind in Form von aus meh- 
reren Teilen bestehenden Montagesets bekannt, die aus 
einem oder mehreren Kontaktbandern aus Kupfer, einer 
Erdungsschelle aus Kupfer, einer Gummieinlage , einer 
elastischen Dichtmasse sowie einer Halteschelle beste- 
hen . Zur Montage dieser bekannten Einrichtungen mussen 
deren Bestandteile nacheinander an dem zu kontakt ieren- 
den Korper angebracht werden. Dies ist zeitraubend und 
erschwert die Montage. 

Durch EP 0 744 788 Al ist eine Einrichtung der 
betreffenden Art bekannt, die einen in Montageposi tion 
ringformigen oder muf f enf ormigen Grundkdrper zur Anlage 
an der AuBenflache des zu kontakt ierenden Korpers auf- 
weist, wobei der Grundkdrper wenigstens teilweise aus 
elastischem Material, das bei der bekannten Einrich- 
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tung durch Gummi gebildet ist, besteht. Die bekannte 
Einrichtung weist ferner Kontaktmi ttel zum Herstellen 
einer elektrisch leitenden Verbindung zwischen dem zu 
kontaktierenden Korper und einem Leiter , beispielsweise 
5 einem Erdungskabel , auf. Bei der bekannten Einrichtung 
sind die Kontaktmi ttel durch eine metallische Schelle 
gebildet, die in das elastische Material eingebettet 
ist, wobei an der radialen Innenflache der Schelle ein 
Kontaktbereich freigelassen ist. Die Kontaktmi ttel wei- 

10 sen ferner ein verformbares Zwischens tuck aus elek- 
trisch leitendem Material auf, das mit dem Kontaktbe- 
reich der Schelle verbunden, beispielsweise verklebt 
oder verschweiSt, ist und in Montageposi tion mit seiner 
der Schelle abgewandten Seite an dem zu kontaktierenden 

15 Korper anliegt. Durch Verbinden eines Leiters, bei- 
spielsweise eines Erdungskabels , mit der Schelle ist 
somit uber die Schelle und das Kontaktelement eine 
elektrisch leitende Verbindung zwischen dem Leiter und 
dem zu kontaktierenden Korper herstellbar. Beispiels- 

20 weise kann der Leiter mittels einer an seinem freien 

Ende ausgebildeten Ose mit einer Metal lschraube an die 
metallische Schelle, vorzugsweise an einer an deren 
Ende ausgebildeten Lasche, angeschraubt werden. 

Da die bekannte Einrichtung einstiickig ausgebildet 

25 ist, ist die Montage vereinfacht. 

Ein Nachteil der bekannten Einrichtung besteht 
jedoch darin, daS ihre Herstellung aufwendig und damit 
teuer ist. Nach dem Einbetten der metallischen Schelle 
in das elastische Material muB das Zwischens tuck , das 

30 beispielsweise aus einem Band aus Kupf ergef lecht beste- 
hen kann, unverlierbar an der radialen Innenflache der 
Schelle angebracht werden, beispielsweise durch Ver- 
kleben oder VerschweiBen . Dies erfordert zusatzliche 
Arbeitsgange und verteuert die Herstellung der bekann- 

35 ten Einrichtung. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu- 
grunde, eine Einrichtung der im Oberbegriff des An- 



spruchs 1 genannten Art anzugeben, die den genannten 
Nachteil nicht aufweist, die also einfacher im Aufbau 
und damit kostenguns tiger in der Herstellung ist. 

Diese Aufgabe wird durch die im Anspruch 1 angege- 
5 bene Lehre gelost. 

Der Grundgedanke der erf indungsgemaBen Lehre be- 
steht darin, den Grundkorper, der in Montageposi tion an 
der AuBenf lache des zu kontaktierenden Korpers anliegt, 
wenigstens teilweise gut leitend auszubilden. Urn die 

10 elastischen Eigenschaf ten des Grundkorpers beizubehal- 
ten, liegt der Erfindung der weitere Gedanke zugrunde, 
das elastische Material des Grundkorpers wenigstens 
A teilweise durch elektrisch gut leitendes elastisches 

Material zu bilden. 

15 Auf diese Weise sind die Kontaktmi t tel wenigstens 

teilweise durch das elastische Material des Grundkor- 
pers gebildet. Ein separates Zwischens tuck , wie es bei 
der bekannten Einrichtung erforderlich ist, ist somit 
nicht mehr erforderlich. Ein auftretender Strom, bei- 

20 spielsweise bei einem Blitzeinschlag, flieBt uber das 
elektrisch leitfahige, elastische Material des Grund- 
korpers ab. Dies vereinfacht den Aufbau der erfindungs- 
gemaBen Einrichtung und gestaltet ihre Herstellung ko- 
stenguns tiger . Erf indungsgemaB ist die Lei t f ahigkei t 

25 des elastischen Materials so bemessen, daB die Ablei- 
0 tung ggf. auftretender Strome uber das elektrisch leit- 

fahige, elastische Material des Grundkorpers gewahr- 
leistet ist. 

Eine Wei terbildung der erf indungsgemaBen Lehre 
30 sieht vor, daB der Grundkorper eine radial innere Kon- 
taktflache und eine radial auBere Kontaktf lache auf- 
weist und daB zwischen der radial inneren Kontaktf lache 
und der radial auBeren Kontaktf lache in wenigstens ei- 
nem ununterbrochenen oder durch elektrisch leitfahiges 
35 Material unterbrochenen Verbindungsbereich das elek- 
trisch leitfahige, elastische Material angeordnet ist. 
Auf diese Weise ist zwischen der in Montageposi tion an 
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dem zu kontaktierenden Korper anliegenden radialen In- 
nenflache des Grundkorpers und seiner radialen AuBen- 
flache eine elektrisch leitende Verbindung geschaffen, 
so daB durch Verbindung des Leiters, beispielsweise 
5 eines Erdungskabels , mit der AuBenflache eine elek- 
trisch leitende Verbindung zwischen dem Leiter und dem 
zu kontaktierenden Korper hergestellt werden kann. Das 
elektrisch leitfahige, elastische Material kann in Ra- 
dialrichtung des Grundkorpers beispielsweise durch eine 

10 Armierung aus Metall unterbrochen sein. Bei der vor- 
genannten Ausf uhrungsf orm kann sich der Verbindungs- 
bereich im wesentlichen in Radialrichtung des Grundkor- 
pers erstrecken, wie dies eine Ausf uhrungsf orm vor- 
sieht. Ein gegebenenf alls auftretender Strom flieBt 

15 somit in Radialrichtung des Grundkorpers ab . 

Ferner kann der Grundkorper an mehreren in Um- 
f angsrichtung beabs tandeten Stellen in Radialrichtung 
ununterbrochene elektrisch leitfahige Bereiche aus ela- 
stischem Material aufweisen, wahrend er in Umfangsrich- 

20 tung zwischen diesen Stellen aus elektrisch nicht leit- 
fahigem, elastischem Material bestehen kann. GemaB ei- 
ner Ausf uhrungsf orm ist die radial innere Kon taktf lache 
durch die radiale Innenflache des Grundkorpers gebil- 
det. Die radial innere Kontaktf lache kann jedoch auch 

25 in Radialrichtung aufien von der radialen Innenflache 
des Grundkorpers angeordnet sein, wobei zwischen der 
radial inneren Kontaktf lache und der radialen Innen- 
flache elektrisch leitfahiges Material angeordnet ist. 
Eine andere Aus fuhrungs form sieht vor, daB die 

30 radial auBere Kontaktf lache durch die radiale AuBen- 

f lache des Grundkorpers gebildet ist. Die radial auBere 
Kontaktf lache kann jedoch auch in Radialrichtung innen 
von der radialen AuBenflache des Grundkorpers angeord- 
net sein, wobei zwischen der radial auBeren Kontakt- 

35 flache und der radialen AuBenflache elektrisch leit- 
fahiges Material angeordnet ist. 
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Eine besonders vorteilhafte Wei terbildung sieht 
vor, daB das elastische Material des Grundkorpers im 
wesentlichen vollstandig durch elektrisch leitfahiges, 
5 elastisches Material gebildet ist. Dies erleichtert die 
Herstellung der er f indungsgemaBen Einrichtung weiter, 
da unterschiedliche elastische Materialien nicht er- 
forderlich sind. Beispielsweise kann der Grundkorper 
durch Spritzen, GieBen Oder Extrudieren hergestellt 

10 werden. AuBerdem flieBt ein etwaiger Strom iiber den 
gesamten Grundkorper . 

ZweckmaBigerweise sind zur Erzielung einer elek- 
trischen Leit f ahigkei t elektrisch leitfahige Korper 
oder Partikel in das elastische Material eingebettet. 

15 Durch entsprechende Wahl des Gehaltes des elastischen 

Materials an elektrisch leitfahigen Korpern oder Parti- 
keln ist dessen Leit f ahigkei t entsprechend den jeweili- 
gen Anf orderungen in weiten Grenzen wahlbar. 

Eine Wei terbi Idung der vorgenannten Ausfuhrungs- 

20 form sieht vor, daB die elektrisch leitfahigen Korper 
oder Partikel im wesentlichen gleichmaBig in dem ela- 
stischen Material verteilt sind. Auf diese Weise ist 
eine gleichmaBige Lei tf ahigkeit des elastischen Mate- 
rials erzielt. 

25 Die elektrisch leitfahigen Korper oder Partikel 

konnen entsprechend den jeweiligen Anf orderungen aus 
beliebigem elektrisch leitfahigem Material bestehen. 
Eine Ausf iihrungsf orm sieht vor, daB die elektrisch 
leitfahigen Korper oder Partikel aus Graphit und/oder 

30 RuB und/oder Metall, insbesondere aus Metallpulver oder 
Metallfasern, bestehen. Diese Materialien weisen eine 
gute elektrische Lei tf ahigkeit auf und sind einfach 
verarbeitbar sowie kos tengiinstig « 

Das elastische Material des Grundkorpers ist in 

35 weiten Grenzen wahlbar. ZweckmaBigerweise ist das ela- 
stische Material jedoch durch ein Elastomer gebildet. 
Elastomere stehen in groBer Auswahl mit unterschiedl i- 
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chen Materialeigenschaf ten zur Verfugung und sind ko- 
s tengiinstig . 

Eine besonders vorteilhafte Weiterbildung der vor- 
genannten Ausf uhrungsf orm sieht vor, daB das Elastomer 
5 durch wenigstens ein thermoplas tisches Elastomer oder 

wenigstens einen vulkanisier ten Kautschuk gebildet ist. 
Thermoplastische Elastomere sind einfach und damit ko- 
stengunstig verarbei tbar , da eine Vulkanisation nicht 
erforderlich ist. Dies verringert bei der Herstellung 

10 der erf indungsgemaBen Einrichtung die Taktzeiten und 
gestaltet die Herstellung damit kos tengunstiger . 

Form und GroBe des Grundkorpers , beispielsweise 
seine Ausdehnung in Umf angsrichtung und Axialrichtung 
des zu kontaktierenden Korpers, sind in weiten Grenzen 

15 wahlbar. Eine Ausf uhrungsf orm sieht vor, daB der Grund- 
korper als Schelle ausgebildet ist. Bei dieser Ausfuh- 
rungsform kann die Schelle beispielsweise um den Grund- 
korper herum gespannt werden, so daB eine sichere Ver- 
bindung zwischen der erf indungsgemaBen Einrichtung und 

20 dem zu kontaktierenden Korper erzielt ist. 

GemaB einer anderen Weiterbildung ist der Grund- 
korper biegsam ausgebildet. Auf diese Weise kann der 
Grundkorper beim Anbringen der Einrichtung an dem zu 
kontaktierenden Korper zunachst aufgebogen und in Mon- 

25 tageposition wieder zuriickgebogen werden. Dies erleich- 
tert die Montage . AuBerdem ist durch den biegsamen 
Grundkorper ein Ausgleich von Fertigungs toleranzen er- 
moglicht. 

Eine Weiterbildung der vorgenannten Ausfiihrungs- 
30 form sieht vor, daB der Grundkorper einteilig und in 
Umf angsrichtung offen ausgebildet ist und an seinen 
freien Enden abgewinkelte oder abgebogene Laschen auf- 
weist, die in Montageposi tion miteinander verbindbar 
sind. Diese Ausf uhrungsf orm ist aufgrund ihrer Eintei- 
35 ligkeit besonders einfach herstellbar und montierbar. 

Durch Verbindung der Laschen miteinander ist die Ein- 
richtung an dem zu kontaktierenden Korper befestigbar, 
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beispielsweise durch Spannen der Einrichtung um den zu 
kontaktierenden Korper . 

ZweckmaBigerweise sind die Laschen mittels einer 
Schraubvorrichtung oder einer Klemmvorrich tung mitein- 
ander verbindbar. Dies vereinfacht die Montage weiter. 

Grundsatzlich ist es ausreichend, wenn der Grund- 
korper vollstandig aus einem Material besteht. Der 
Grundkorper kann jedoch auch einen metallischen Schel- 
lenkorper aufweisen, der mit dem elektrisch leitfahi- 
gen, elastischen Material des Grundkorpers verbunden 
ist und sich in Umf angsr ichtung im wesentlichen uber 
die gesamte Ausdehnung des Grundkorpers erstreckt. Bei 
dieser Ausf iihrungsf orm ist die Stabilitat der erfin- 
dungsgemaBen Einrichtung verbessert. AuBerdem ist die 
Herstellung einer elektrisch leitenden Verbindung zwi- 
schen dem Leiter, beispielsweise einem Erdungskabel , 
und dem elastischen Material des Grundkorpers erleich- 
tert. Beispielsweise kann der Leiter mittels einer 
Schraube aus elektrisch leitfahigem Material an den 
Schellenkorper angeschraubt sein. 

Bei der vorgenannten Ausf iihrungsf orm ist der Schellen- 
korper ZweckmaBigerweise bandformig ausgebildet. 

Eine andere Ausf iihrungsf orm sieht vor, daB der 
Schellenkorper in das elastische Material des Grundkor- 
pers eingebettet ist. Beispielsweise kann der Schellen- 
korper mit einem elektrisch leitfahigen thermoplas ti- 
schen Elastomer umspritzt sein. 

Eine andere Ausf iihrungsf orm sieht vor, daB der 
Grundkorper ein radial inneres Teil und ein mit dem 
radial inneren Teil fest verbundenes radial auBeres 
Teil aufweist. Bei dieser Ausf uhrungs f orm konnen radial 
inneres und radial auBeres Teil beispielsweise aus un- 
terschiedlichen Materia lien bestehen . 

Eine Wei terbi ldung der vorgenannten Ausfiihrungs- 
form sieht vor, daB das radial innere Teil aus dem 
elektrisch leitfahigen, elastischen Material besteht 
und daB das radial auBere Teil durch die metallischen 
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Schellenkorper gebildet ist. Bei dieser Ausf uhrungsf orm 
bildet der metallische Schellenkorper die AuBenflache 
des Grundkorpers . Dies erleichtert das AnschlieBen des 
Leiters, beispielsweise eines Erdungskabels , an den 
5 Grundkorper. 

Hierzu kann der Schellenkorper AnschluBmi ttel zum 
AnschlieBen eines Leiters, beispielsweise eines Er- 
dungskabels, aufweisen, derart, daB der Leiter rait dem 
in Montageposition an dem zu kontaktierenden Korper 

10 anliegenden Grundkorper zum Herstellen einer elektrisch 
leitenden Verbindung zwischen dem Leiter und dem zu 
kontaktierenden Korper elektrisch leitend verbindbar 
ist, wie dies eine Ausf uhrungsf orm vorsieht. Durch die 
AnschluBmittel ist das AnschlieBen des Leiters an den 

15 Grundkorper weiter vereinfacht. 

Eine Wei terbi ldung der Ausf uhrungsf ormen mit den 
AnschluBmi tteln sieht vor, daB der Schellenkorper die 
Laschen bildet oder sich bis in die Laschen erstreckt 
und daB in einer Lasche wenigstens eine Durchgangsboh- 

20 rung und in der anderen Lasche wenigstens eine Gewinde- 
bohrung gebildet ist, die in Montageposition der Durch- 
gangsbohrung gegenuberliegt , derart, daB die Laschen in 
Montageposition mit wenigstens einer die Durchgangs- 
bohrung durchsetzenden und in die Gewindebohrung ein- 

25 schraubbaren Schraube aus elektrisch leitfahigem Mate- 
rial, vorzugsweise aus Metall, miteinander und mit dem 
Leiter, beispielsweise einem Erdungskabel , verbindbar 
sind und so die AnschluBmi ttel bilden. Diese Ausfvih- 
rungsform ist besonders einfach herstellbar und kosten- 

30 giinstig montierbar. Das AnschlieBen des Leiters erfolgt 
dadurch, daB mittels wenigstens einer Schraube einer- 
seits die Laschen miteinander verbunden und anderer- 
seits der Leiter, beispielsweise mit einer Ose, mit den 
Laschen elektrisch leitend verbunden wird. 

35 Eine andere Aus fiihrungs form der er f indungsgemaBen 

Lehre sieht vor, daB der Grundkorper aus wenigstens 
zwei miteinander ve rbindbaren , in Montageposition in 
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Umf angsrichtung auf einander f olgenden Teilen besteht. 
Bei dieser Ausf iihrungsf orm ist der Grundkorper mehr- 
teilig ausgebildet. Er kann beispielsweise als aus zwei 
miteinander verbindbaren halbringf ormigen Teilen beste- 
5 hen . 

Eine andere Ausf iihrungsf orm sieht vor, daB die 
Einrichtung Dichtmittel zum Abdichten eines in Montage- 
position zwischen dem zu kontaktierenden Korper und der 
Einrichtung gebildeten Raumes gegen ein Eindringen von 

10 Luft und/oder Feuchtigkeit aufweist. Bei dieser Aus- 
fiihrungsform sind Storungen durch Eindringen von Luft 
und/oder Feuchtigkeit in den Kontaktbereich an der 
AuBenflache des zu kontaktierenden Korpers und hier- 
durch hervorgerufene Storungen, beispielsweise durch 

15 Oxydation der Oberflache, zuverlassig vermieden. 

Eine Wei terbi ldung der vorgenannten Ausfiihrungs- 
form sieht vor, daB die Dichtmittel an der Innenflache 
des Grundkorpers angeordnete, in Axialrichtung des 
Grundkorpers zueinander beabstandete Dichtlippen aus 

20 elastischem Material aufweisen, die sich in Umfangs- 

richtung des Grundkorpers erstrecken und in Montagepo- 
sition der Einrichtung dicht an der AuBenflache des zu 
kontaktierenden Korpers anliegen. Hierdurch ist eine 
besonders zuverlassige Abdichtung erzielt. 

25 ZweckmaBigerweise weist der Grundkorper in Axial- 

richtung zueinander beabstandete, sich in Umf angsrich- 
tung erstreckende Anlagef lachen auf, mit denen der 
Grundkorper in Montageposi tion an der AuBenflache des 
zu kontaktierenden Korpers anliegt. Durch entsprechende 

30 Ausbildung der Anlagef lachen ist eine sichere Anlage 
des Grundkorpers an dem zu kontaktierenden Korper er- 
zielt. 

Bei der vorgenannten Ausf iihrungsf orm konnen die 
Anlagef lachen zweckmaBigerweise durch Dichtflachen der 
35 Dichtlippen gebildet sein. 

1st die gesamte AuBenflache des zu kontaktierenden 
Korpers elektrisch leitfahig, so ist die erf order liche 
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elektrisch leitende Verbindung zwischen dem Grundkorper 
und dem zu kontaktierenden Korper dadurch erzielt, daB 
der Grundkorper mit seinen Anlagef lachen an dem zu kon- 
taktierenden Korper anliegt. 1st jedoch lediglich ein 
5 in Radialrichtung des zu kontaktierenden Korpers zu- 
ruckspringender Bereich elektrisch leitend, so ist es 
zweckmaBig, daB die Einrichtung an der radialen Innen- 
flache des Grundkorpers ein in Radialrichtung uber die 
Anlagef lachen vorstehendes elastisches, elektrisch 
10 leitfahiges Teil zur Anlage an dem elektrisch leitenden 
Teil der AuBenflache des zu kontaktierenden Korpers 
aufweist. Bei dieser Ausfuhrungsf orm liegt die Einrich- 
tung an dem zu kontaktierenden Korper einerseits mit 
dem in Radialrichtung vorstehenden Teil in einem Kon- 
15 taktbereich, beispielsweise an einem abisolierten Au- 
Benleiter eines Koaxialkabels , und andererseits ent- 
fernt von dem Kon taktbereich mit den Anlagef lachen , 
beispielsweise an der Isolation des Koaxialkabels, an. 
Beim Montieren der Einrichtung wird das vorstehende 
20 elastische Teil zusammengedruckt , so daB eine sichere 

elektrisch leitende Verbindung zwischen dem Grundkorper 
und dem zu kontaktierenden Korper erzielt ist. 

Hierbei kann das vorstehende Teil aus dem gleichen 
elektrisch leitfahigen, elastischen Material wie der 
25 Grundkorper bestehen. Dies erleichtert die Herstellung. 

Eine andere Weiterbildung sieht vor, daB das vor- 
stehende Teil einstuckig mit dem Grundkorper ausgebil- 
det ist. Auf diese Weise ist die Herstellung weiter 
erleichtert. Der Grundkorper kann, beispielsweise zu- 
30 sammen mit dem vorstehenden Teil, gespritzt, gegossen 
Oder aus extrudiertem Bandmaterial geformt sein. 

Form und GrdBe des vorstehenden Teiles sind in 
weiten Grenzen wahlbar. ZweckmaBigerweise erstreckt 
sich das vorstehende Teil in Umf angsrichtung des Grund- 
35 korpers jedoch im wesentlichen uber die gesamte Aus- 

dehnung des Grundkorpers in dieser Richtung. Bei dieser 
Ausfuhrungsform ist ein groBf lachiger und damit siche- 
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rer Kontakt zwischen dem vorstehenden Teil und dem zu 
kontaktierenden Korper erzielt. 

Dieser Kontakt laBt sich noch weiter verbessern, 
wenn sich das vorstehende Teil in axialer Richtung des 
5 Grundkorpers im wesentlichen tiber die gesamte Ausdeh- 
nung des Grundkorpers zwischen den Dichtlippen er- 
streckt. Auf diese Weise ist ein besonders groBflachi- 
ger Kontakt zwischen dem vorstehenden Teil und dem zu 
kontaktierenden Korper erzielt. 
10 urn die Stabilitat der Einrichtung zu verbessern, 

kann der Grundkorper wenigstens ein Armierungselement 
aufweisen, wie dies eine Ausf uhrungsf orm vorsieht. 

Das Armierungselement kann durch den metallischen 
Schellenkorper gebildet sein, wie dies eine Weiterbil- 
15 dung vorsieht. Ein separates Armierungselement ist bei 
dieser Ausf uhrungsf orm nicht erf order lich . 

Eine andere Ausf uhrungsf orm sieht vor, daB als 
elektrisch leitfahiger Korper wenigstens eine Litze 
Oder ein Band aus Me tall in das elastische Material 
20 eingebettet ist. Bei dieser Ausf uhrungsf orm verringert 
die Litze oder das Metallband den Obergangswiders tand 
zwischen den Kontakt flachen des Grundkorpers, so daB im 
Ergebnis die erf order liche elektrische Lei tf ahigkei t 
auch bei schlecht leitenden elastischen Materialien 
25 erzielbar ist. 

Eine Wei terbi Idung der vorgenannten Ausfuhrungs- 
form sieht vor, daB wenigstens zwei in Radialrichtung 
des Grundkorpers beabstandete Litzen oder Bander aus 
Metall in das elastische Material eingebettet sind. 
30 Durch entsprechende Wahl der Anzahl und der Abmessungen 
der Litzen ist die gewunschte elektrische Lei tf ahigkei t 
zwischen den Kontakt flachen des Grundkorpers in weiten 
Grenzen wahlbar. 

SchlieBlich sieht eine weitere Ausf uhrungsf orm 
35 vor, daB jeder Durchgangsbohrung in einer der Laschen 
eine durchgehende Ausnehmung in dem Dichtkorper zuge- 
ordnet ist und daB der Dichtkorper mittels einer 
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Schraube zum Verbinden der Laschen, die die Durchgangs- 
bohrung und die Ausnehmung in dem Dichtkorper durch- 
setzt, und eines elastischen Dichtringes, der auf dem 
freien Gewindeende der Schraube gehalten ist und dessen 
AuBendurchmesser groBer als der Durchmesser der Aus- 
nehmung in dem Dichtkorper ist, vor Montage der Ein- 
richtung an dem Grundkorper gehalten und gegen Verlie- 
ren gesichert ist. Bei dieser Ausf uhrungsf orm sind der 
Dichtkorper und die Schrauben an dem Grundkorper vor- 
montiert. Dies erleichtert die Montage. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der beige- 
fiigten Zeichnung naher erlautert, in der Ausfuhrungs- 
beispiele dargestellt sind. 



Es zeigt: 

Fig. 1 in schematischer Seitenansicht ein er- 
stes Ausf uhrungsbeispiel einer erfin- 
dungsgemaBen Einrichtung in Form einer 
Schelle , 



Fig. 2 einen Schnitt entlang einer Linie II-II 
in Fig. 1 durch eine mit der AuBenflache 
eines Rohres verbundenen Einrichtung 
gemaB Fig. 1, 

Fig. 3 in gleicher Darstellung wie Fig. 2 ein 
zweites Ausf uhrungsbeispiel der erfin- 
dungsgemaBen Einrichtung, 



Fig. A in gleicher Darstellung wie Fig. 2 ein 
drittes Aus f uhrungsbeispiel der erfin- 
dungsgemaBen Einrichtung , 

Fig. 5 einen Radialschni tt durch den Grundkor- 
per eines vierten Ausf uhrungsbeispieles 
der erf indungsgemafien Einrichtung, 



Fig. 6 in gleicher Darstellung wie Fig. 5 ein 
funftes Ausfiihrungsbeispiel der erfin- 
dungsgemaBen Einr ichtung , 

Fig. 7 in gleicher Darstellung wie Fig. 5 ein 
sechstes Ausf uhrungsbeispiel der erfin- 
dungsgemaBen Einrichtung , 

Fig. 8 in gleicher Darstellung wie Fig. 5 ein 
siebtes Ausfiihrungsbeispiel der erfin- 
dungsgemaBen Einrichtung , 

Fig. 9 in gleicher Darstellung wie Fig. 5 ein 
achtes Ausfiihrungsbeispiel der erfin- 
dungsgemafien Einrichtung und 

Fig. 10 eine schematische Ansicht der Einrich- 
tung gema/3 Fig. 1, bei der der Dicht- 
korper und die Schraube zum Verbinden 
der Laschen an dem Grundkorper vormon- 
tiert sind. 

In den Figuren der Zeichnung sind gleiche oder 
sich entsprechende Bauteile mit den gleichen Bezugs- 
zeichen versehen. 

In Fig. 1 ist in schematischer Sei tenansicht ein 
erstes Ausf uhrungsbeispiel einer erf indungsgemaBen Ein- 
richtung mit einem als Schelle 2 ausgebi Ideten bieg- 
samen Grundkorper h dargestellt, der in einer in Fig. 1 
dargestellten Montageposi t ion muf f enf ormig an der Au- 
Benflache des zu kontaktierenden Korpers, der in Fig. 1 
nicht dargestellt ist, anliegt. Der Grundkorper A weist 
bei diesem Ausfiihrungsbeispiel ein radial inneres Teil 
6 auf , das aus einem elektrisch leitfahigen elastischen 
Material besteht. Das elastische Material des Grundkor- 
pers 4 ist bei diesem Ausf uhrungsbeispiel vollstandig 
durch elektrisch leitfahiges elastisches Material, bei- 
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spielsweise ein Elastomer, insbesondere ein thermopla- 
stisches Elastomer, gebildet, in das zur Erzielung ei- 
ner elektrischen Leitf ahigkei t elektrisch leitfahige 
Partikel in Form von Metallpulver eingebettet sind. Der 
5 Grundkorper 4 weist ferner ein radial auBeres Teil auf, 
das durch einen bandformigen metallischen Schellenkor- 
per 8 gebildet ist, der mit einer radial auBeren Kon- 
taktflache 10 des radial inneren Teiles 6 des Grundkor- 
pers 4 verbunden ist. Die AuBenflache des Schellenkor- 
10 pers 8 bildet die radiale AuBenflache 12 des Grundkor- 
pers 4. Die radiale Innenflache 14 des radial inneren 
Teiles 6 des Grundkorpers 4 bildet eine radial innere 
Kontaktflache, mit der die Schelle 2 in Montageposition 
an einer elektrisch leitfahigen AuBenflache oder einem 
15 elektrisch leitenden Teil einer AuBenflache eines ins- 
besondere im wesentlichen zylindr ischen Korpers , bei- 
spielsweise eines Rohres oder eines Kabels, anliegt. 

Aus Fig. 1 ist ersichtlich, daB der Grundkorper 4 
einteilig und in Umf angs richtung offen ausgebildet ist 
20 und an seinen freien Enden abgewinkelte Laschen 16, 18 
aufweist, die durch freie Enden des Schellenkorper s 8 
gebildet sind und an ihren in Montageposition vonein- 
ander abgewandten Seiten Verstarkungselemente 22, 24 
aus Metall aufweisen. In dem Vers tarkungselemen t 20 der 
25 Lasche 16 sind Durchgangsbohrungen 24 und in dem Ver- 
starkungselement 22 der Lasche 18 Gewindebohrungen 26 
gebildet, in die in Montageposition der Schelle 2 
Schrauben 28 aus Metall einschraubbar sind, so daB die 
Schelle 2 durch Anziehen der Schrauben 28 urn den zu 
30 kontaktierenden Korper herum spannbar ist. 

Die Schelle 2 weist ferner Dichtmittel auf, die 
bei diesem Ausfuhrungsbeispiel einen Dichtkorper 30 aus 
elastischem Material aufweisen, der in Montageposition 
von den Schrauben 28 durchsetzt und beim Spannen der 
35 Schelle 2 zwischen den Laschen 16, 18 zusammengedruckt 
wird . 



i 



4 
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Die Dichtmittel weisen ferner in dem Axialschnitt 
in Fig. 2 erkennbare Dichtlippen 32, 34 auf , die in 
Axialrichtung des Grundkorpers 4 zueinander beabstandet 
sind und sich in Umf angsrichtung des Grundkorpers 4 
erstrecken. Bei dem dargestellten Ausbildungsbeispiel 
weisen die Dichtmittel ferner in Axialrichtung auBen 
von den Dichtlippen 32, 34 angeordnete Dichtlippen 36, 
38 auf- Die Dichtlippen 32, 34 sowie die weiteren 
Dichtlippen 36, 38 sind mit dem Grundkorper 4 ein- 
stuckig ausgebildet und liegen in Montageposi tion der 
Einrichtung dicht an der AuBenflache des zu kontaktie- 
renden Korpers an. Aus der Zeichnung ist nicht ersicht- 
lich und deshalb wird hier erlautert, daB in Montagepo- 
sition die Dichtlippen 32, 34 sowie die weiteren Dicht- 
lippen 36, 38 in Umf angsrichtung dicht an den Dicht- 
korper 30 angrenzen, so daB bei gespannter Schelle 2 
der zwischen dem Grundkorper und der AuBenflache des zu 
kontaktierenden Korpers gebildete Raum durch die Dicht- 
mittel gegen ein Eindringen von Luft und/oder Feuchtig- 
keit abgedichtet ist. 

Die Funktionsweise der er f indungsgemaBen Einrich- 
tung ist wie folgt: 

Zur Montage wird der biegsame Grundkorper 4 zu- 
nachst so weit aufgebogen, daB er urn den zu kontaktie- 
renden Korper, beispielsweise ein Rohr 40, herumgelegt 
werden kann . Dann werden die Laschen 16, 18 der Schelle 
2 zusammengefuhrt und die Schelle 2 mittels der Schrau- 
ben 28 urn das zu kontaktierende Rohr 40 gespannt . Hier- 
bei ist zwischen dem Kopf einer- der Schrauben 28 und 
dem metallischen Ver s tarkungselement 20 der Lasche 16 
eine AnschluBose 42 eines in Fig. 1 durch eine gestri- 
chelte Linie 44 symbol isier ten Erdungskabels aufgenom- 
men . 

Beim Spannen der Schelle 2 mittels der Schrauben 
28 gelangt der Grundkorper 4 mit der radial inneren 
Kontaktf lache 14 seines radial inneren Teiles 6 sowie 
mit den Dichtlippen 30, 32 an der elektrisch leitenden 
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AuBenflache 46 des Rohres 40 zur Anlage, wobei die 
Dichtlippen 32, 34 und die weiteren Dichtlippen 36, 38 
zusammengedruckt werden, bis sie dichtend an der AuBen- 
flache 46 anliegen, wie dies in Fig. 2 dargestellt ist. 
5 Beim Spannen der Schrauben 28 wird der Dichtkorper 30 
zwischen den Laschen 16, 18 zusammengedruckt , so daB 
sein Material unter anderem in Radialrichtung nach in- 
nen bis in den Bereich der Dichtlippen 30, 32 ausweicht 
und so den in Umf angsrichtung des Grundkorpers 4 von 
10 den Dichtlippen 32, 34 nicht abgedichteten Bereich ab- 
dichtet. Ein Eindringen von Luft und/oder Feuchtigkeit 
in den zwischen dem Grundkorper 4 und der AuBenflache 
46 des Rohres 40 gebildeten Raumes ist somit zuverlas- 
sig vermieden. 

15 Dadurch, daB das radial innere Teil 6 des Grund- 

korpers 4 aus elektrisch leitfahigem, elastischem Nate- 
rial besteht, ist in Montageposi tion der Schelle 2 zwi- 
schen der AuBenflache 46 des Rohres 40 uber das radial 
innere Teil 6 des Grundkorpers 4, den metal lischen 

20 Schellenkorper 8 und das Vers tarkungselement 20 der 
Lasche 16 eine elektrisch leitende Verbindung zu dem 
Erdungskabel 4 und damit zum Erdpotential geschaffen. 
Das Rohr 40 ist somit in der gewiinschten Weise geerdet. 
Die Leitfahigkei t des elektrisch leitfahigen, elasti- 

25 schen Materials ist in dem Fachmann bekannter Weise so 
gewahlt, daB eine sichere Ableitung von beispielsweise 
bei einem Blitzeinschlag auftretenden Stromen von dem 
Grundkorper 4 zum Erdpotential gewahr leis tet ist. 

Dadurch, daB das elastische Material des Grundkor- 

30 pers 4 elektrisch leitfahig ausgebildet ist, sind be- 

sondere Kontaktelemente , wie sie bei bekannten Einrich- 
tungen erforderlich sind, vermieden. Auf diese Weise 
ist die Herstellung der erf indungsgemaBen Einrichtung 
vereinfacht und kostenguns tiger gestaltet. Die erfin- 

35 dungsgemaBe Einrichtung ist ferner einfach montierbar. 

Fig. 3 zeigt in gleicher Darstellung wie Fig. 2 
ein zweites Aus f uhrungsbeispiel der erf indungsgemaBen 



Schelle 2. Dieses Ausf uhrungsbeispiel ist zum elek- 
trisch leitenden Kontaktieren eines AuBenlei ters 48 
eines Koaxialkabels 50 vorgesehen. Das zweite Ausf uh- 
rungsbeispiel unterscheidet sich von dem ersten da- 
durch, daB die Schelle 2 an der radialen Innenflache 
des Grundkorpers 4 ein in Radialrichtung uber die 
Dichtflachen der Dichtlippen 30, 32 und der weiteren 
Dichtlippen 34, 36, die in Montageposi tion Anlagefla- 
chen bilden, vorstehendes elastisches, elektrisch leit- 
fahiges Teil zur Anlage an dem AuBenleiter 48 des Ko- 
axialkabels 50 aufweist. Das vorstehende Teil 52 ist 
mit dem Grundkorper 4 einstuckig ausgebildet. 

Zur Montage der Schelle 2 wird zunachst der AuBen- 
leiter 48 des Koaxialkabels 50 in einem Kon taktbereich 
54 abisoliert, wie dies in Fig. 3 dargestellt ist. Dann 
wird die Schelle urn das Koaxialkabel 50 herumgelegt und 
gespannt, wobei das in Radialrichtung vorstehende Teil 
52 an dem abisolierten AuBenleiter 48 und die Dicht- 
lippen 30, 32 und die weiteren Dichtlippen 34, 36 an 
einer Ummantelung 56 des Koaxialkabels 50 zur Anlage 
gelangen. Beim weiteren Spannen der Schelle 2 werden 
die Dichtlippen 30, 32 und die weiteren Dichtlippen 34, 
36 sowie das vorstehende Teil 52 zusammengedruckt, so 
daB sie an der Ummantelung 56 bzw. dem AuBenleiter 48 
dicht anliegen. Auf diese Weise ist uber das vorstehen- 
de Teil 52 des Grundkorpers 4 eine elektrisch leitende 
Verbindung zwischen dem AuBenleiter 48 des Koaxialka- 
bels 50 und dem Erdungskabel geschaffen. 

In Fig. 4 ist ein drittes Ausf uhrungsbeispiel der 
erf indungsgemaBen Schelle dargestellt. Dieses Ausfuh- 
rungsbeispiel unterscheidet sich von dem Ausfiihrungs- 
beispiel gemaB Fig. 3 dadurch, daB der metallische 
Schellenkorper 8 nicht auf der radialen AuBenflache des 
radial inneren Teiles 6 des Grundkorpers 4 angeordnet 
ist, sondern in das elektrisch leitfahige, elastische 
Material des radial inneren Teiles 6 eingebettet ist. 
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Fig. 5 zeigt einen Radialschnitt durch ein viertes 
Ausfuhrungsbeispiel einer erf indungsgemaBen Schelle 2. 
Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel ist das elastische Mate- 
rial des Grundkorpers 4 nur teilweise durch elektrisch 
5 leitfahiges elastisches Material gebildet. Zwischen der 
radial inneren Kontaktflache 14 und der radial aufieren 
Kontaktflache 10 des Grundkorpers 4 ist hierbei in ei- 
nem ununterbrochenen , sich bei diesem Ausfuhrungsbei- 
spiel in Radialrichtung ers treckenden Verbindungsbe- 

10 reich 58 elektrisch leitfahiges elastisches Material 60 
angeordnet, das durch ein Elastomer gebildet ist, in 
das leitfahige Partikel in Form von Metallpulver 62 
eingebettet ist. In Bereichen 64, 66, die an den Ver- 
bindungsbereich 58 angrenzen, ist das elastische Mate- 

15 rial hingegen durch ein herkommliches , elektrisch nicht 
leitfahiges Elastomer gebildet. Die elektrisch leitende 
Verbindung zwischen der AuBenflache des zu kontaktie- 
renden Korpers ist somit uber den Verbindungsbereich 58 
hergestell t . 

20 Falls erforderlich, konnen mehrere, in Umfangs- 

richtung des Grundkorpers 4 zueinander beabstandete 
Verbindungsbereiche 58', 58' ' vorgesehen sein, wie dies 
in Fig. 6 dargestellt ist. Die Verbindungsbereiche 58', 
58'' konnen durch elektrisch leitfahiges Material, bei- 

25 spielsweise Metallkorper 68, unterbrochen sein, wie 

dies in Fig. 6 fur den Verbindungsbereich 58* • darge- 
stellt ist. 

Es ist ferner nicht erforderlich, daB sich der 
Verbindungsbereich 58 in Radialrichtung des Grundkor- 

30 pers 4 erstreckt. Er kann sich vielmehr auch in belie- 
biger anderer Weise durch den Grundkorper 4 erstrecken, 
wie dies in Fig. 6 fur einen Verbindungsbereich 58*'' 
dargestellt ist, solange eine elektrisch leitende Ver- 
bindung zwischen der radial inneren Kontaktflache 14 

35 und der radial auBeren Kontaktflache 10 des Grundkor- 
pers 4 sichergestellt ist. Auf der radial auBeren Kon- 
taktflache 10 kann beispielsweise der metallische 



10 
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Schellenkdrper 8 angeordnet sein, wie dies in Fig. 7 
dargestellt ist. 

In Fig. 8 ist ein siebtes Ausf uhrungsbeispiel der 
erfindungsgemaBen Einrichtung dargestellt. Bei diesem 
Ausfiihrungsbeispiel ist ein elektrisch leitfahiger Kor- 
per in Form einer Litze 70 in das radial innere Teil 6 
des Grundkorpers 4 eingebettet. Durch die Litze 70 ist 
der elektrische Widerstand zwischen der radial inneren 
Kontaktflache 14 und der radial auBeren Kontaktflache 
10 verringert, so daB eine Ableitung ggf . auftretender 
Strome von der radial inneren Kontaktflache 14 zu der 
radial auBeren Kontaktflache 14 gewahrleistet ist. Auf 
diese Weise ist die gewiinschte Lei tf ahigkeit des ela- 
stischen Materials erzielt. 

In Fig. 9 ist ein achtes Ausf uhrungsbeispiel dar- 
gestellt, das sich von dem Ausfiihrungsbeispiel gemaB 
Fig. 8 dadurch unterscheidet , daB mehrere in Radial- 
richtung zueinander beabstandete Litzen 72, 74, 76, 78 
in das elastische Material des radial inneren Teiles 6 
des Grundkorpers 4 eingebettet sind. Auf diese Weise 
laBt sich der elektrische Widerstand zwischen der ra- 
dial inneren Kontaktflache 14 und der radial auBeren 
Kontaktflache 10 weiter verringern. 

Figur 10 zeigt eine schematische Ansicht der Ein- 
25 richtung gemaB Figur 1, wobei der Dichtkorper 30 und 

die Schrauben 28 an dem Grundkorper 4 vormontiert sind. 
Die Schraube 28 erstreckt sich durch die Durchgangs- 
bohrung 24 und eine in dem Dichtkorper 30 gebildete 
durchgehende Ausnehmung 80. Auf dem Gewindeende 82 der 
Schraube 28 ist ein elastischer Dichtring in Form eines 
O-Ringes 84 gehalten, dessen AuBendurchmesser groBer 
als der Durchmesser der Ausnehmung 80 in dem Dichtkor- 
per 30 ist. Auf diese Weise sind der Dichtkorper 30 und 
die Schrauben 28 an dem Grundkorper 4 vormontiert und 
35 unverlierbar an ihnen gehalten. Dies erleichtert die 
Montage . 
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1. Einrichtung zum elektrisch leitenden Kontaktieren 
eines elektrisch leitenden Teiles einer AuBenflache 
eines insbesondere im wesentlichen zylindr ischen K6r- 
pers, beispielsweise eines Rohres oder eines Kabels, 

mit einem in Montageposi tion ringformigen oder muffen- 
formigen Grundkorper zur Anlage an der AuBenf lache des 
zu kontaktierenden Korpers, wobei der Grundkorper we- 
nigstens teilweise aus elastischem Material besteht , 
und Kontaktmitteln zum Herstellen einer elektrisch lei- 
tenden Verbindung zwischen dem zu kontaktierenden Kor- 
per und einem Leiter, beispielsweise einem Erdungska- 
bel, 

dadurch gekennzeichnet , 

daB das elastische Material wenigstens teilweise durch 
elektrisch leitfahiges elastisches Material (60) ge- 
bildet ist, derart , da/3 die Kontaktmittel wenigstens 
teilweise durch das elastische Material des Grundkor- 
pers (4) gebildet sind. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
da/3 der Grundkorper eine radial innere Kontaktf lache 
(1A) und eine radial auBere Kontaktf lache (10) aufweist 
und daB zwischen der radial inneren Kontaktf lache (14) 
und der radial auBeren Kontaktf lache (10) in wenigstens 
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einem ununterbrochenen oder durch elektrisch leitfahi- 
ges Material (68) unterbrochenen Verbindungsbereich 
(58) das elektrisch leitfahige, elastische Material 
(60) angeordnet ist. 

5 

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichhet , 
daB sich der Verbindungsbereich (58) im wesentlichen in 
Radialrichtung des Grundkorpers (A) erstreckt. 

10 4. Einrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die radial innere Kontaktf lache (14) 
durch die radiale Innenf lache des Grundkorpers (4) ge- 
bildet ist. 

15 5. Einrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die radial innere Kontaktf lache (14) in 
Radialrichtung auBen von der radialen Innenflache des 
Grundkorpers (4) angeordnet ist und daB zwischen der 
radial inneren Kontaktf lache (14) und der radialen In- 

20 nenflache elektrisch leitfahiges Material angeordnet 
ist . 

6. Einrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet , daB die radial auBere Kontakt- 

25 f lache (10) durch die radiale AuBenf lache des Grundkor- 
pers (4) gebildet ist. 

7. Einrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die radial auBere Kontakt- 

30 f lache (10) in Radialrichtung innen von der radialen 

AuBenf lache des Grundkorpers (4) angeordnet ist und daB 
zwischen der radial auBeren Kontaktf lache (10) und der 
radialen AuBenflache elektrisch leitfahiges Material 
angeordnet ist . 
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8. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB das elastische Material des Grundkorpers (4) im 



wesentlichen vollstandig durch elektrisch leitfahiges 
elastisches Material (60) gebildet ist. 

9. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB zur Erzielung einer elek- 
trischen Lei tf ahigkei t elektrisch leitfahige Korper 
Oder Partikel (62) in das elastische Material (60) ein- 
gebettet sind. 

10. Einrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, da/3 die elektrisch leitfahigen Korper oder Parti- 
kel (62) ira wesentlichen gleichmaBig in dem elastischen 
Material (60) verteilt sind. 

11. Einrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die elektrisch leitfahigen Korper 
oder Partikel (62) aus Graphit und/oder RuB und/oder 
Metall, insbesondere aus Metallpulver oder Metallfa- 
sern, bestehen. 

12. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB das elastische Materi- 
al (60) durch ein Elastomer gebildet ist. 

13. Einrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Elastomer durch wenigstens ein thermopla- 
stisches Elastomer oder wenigstens einen vulkanisierten 
Kautschuk gebildet ist. 

14. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Grundkorper (A) 
als Schelle (2) ausgebildet ist. 

15. Einrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Grundkorper (4) einteilig und in Umfangs- 
richtung offen ausgebildet ist und an seinen freien 
Enden abgewinkelte oder abgebogene Laschen (16, 18) 
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aufweist, die in Montageposi tion mi teinander verbindbar 
sind . 

16. Einrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeich- 
5 net, daB die Laschen (16, 18) mittels einer Schraubvor- 

richtung oder einer Klemmvorrichtung miteinander ver- 
bindbar sind. 

17. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspru- 
10 che, dadurch gekennzeichnet , daB der Grundkorper (A) 

biegsam ausgebildet ist. 

18. Einrichtung nach einem der Anspriiche 14 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Grundkorper (A) einen 

15 metallischen Schel lenkorper (8) aufweist, der mit dem 
elektrisch lei tfahigen , elastischen Material (60) des 
Grundkorpers (A) verbunden ist und sich in Umfangsrich- 
tung im wesentlichen iiber die gesamte Ausdehnung des 
Grundkorpers (A) erstreckt. 

20 

19. Einrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Schel lenkorper (8) bandformig ausgebildet 
ist . 

25 20. Einrichtung nach Anspruch 18 oder 19, dadurch ge- 
^ kennzeichnet , daB der Schellenkorper (8) in das elasti- 

sche Material des Grundkorpers (A) eingebettet ist. 

21. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
30 che, dadurch gekennzeichnet, daB der Grundkorper (A) 

ein radial inneres Teil (6) und ein mit dem radial in- 
neren Teil (6) fest verbundenes radial auBeres Teil 
aufweist . 
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22. Einrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeich- 
net, daB das radial innere Teil (6) aus dem elektrisch 
leitfahigen, elastischen Material (60) besteht und daB 
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das radial auBere Teil durch den metal lischen Schellen- 
korper (8) gebildet ist. 

23. Einrichtung nach einem der Anspruche 18 bis 22, 

5 dadurch gekennzeichnet, daB der Schellenkorper (8) An- 
schluBmittel zum AnschlieBen eines Leiters, beispiels- 
weise eines Erdungskabels (44), aufweist, derart, daB 
der Leiter mit dem in Montageposition an dem zu kontak- 
tierenden Korper (40; 50) anliegenden Grundkorper (4) 
10 zum Herstellen einer elektrisch leitenden Verbindung 
zwischen dem Leiter und dem zu kontaktierenden Korper 
(40; 50) elektrisch leitend verbindbar ist. 

24. Einrichtung nach Anspruch 15 und 23, dadurch ge- 
15 kennzeichnet, daB der Schellenkorper (8) die Laschen 

(16, 18) bildet oder sich bis in die Laschen (16, 18) 
erstreckt und daB in einer Lasche (16) wenigstens eine 
Durchgangsbohrung (24) und in der anderen Lasche (18) 
wenigstens eine Gewindebohrung (26) gebildet ist, die 

20 in Montageposition der Durchgangsbohrung (24) gegen- 

uberliegt, derart, daB die Laschen (16, 18) in Montage- 
position mit wenigstens einer die Durchgangsbohrung 
(24) durchsetzenden und in die Gewindebohrung (26) ein 
schraubbaren Schraube (28) aus elektrisch leitfahigem 

25 Material, vorzugsweise aus Metall, miteinander und mit 
dem Leiter, beispielsweise einem Erdungskabel (44), 
verbindbar sind und so die AnschluBmi ttel bilden. 

25. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 14, da- 
30 durch gekennzeichnet, daB der Grundkorper (4) aus we- 
nigstens zwei miteinander verbindbaren , in Montageposi 
tion in Umf angsrichtung auf einander f olgenden Teilen 
bes teht . 



35 



26. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Einrichtung Dicht 
mittel zum Abdichten eines in Montageposition zwischen 
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dem zu kontakt ierenden Korper (AO; 50) und der Einrich- 
tung gebildeten Raumes gegen ein Eindringen von Luft 
und/oder Feuchtigkeit aufweist. 

5 27. Einrichtung nach Anspruch 26, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Dichtmittel an der Innenflache des Grund- 
korpers (4) angeordnete, in Axialrichtung des Grundkor- 
pers (4) zueinander beabstandete Dichtlippen (30, 32) 
aus elastischem Material aufweisen, die sich in Um- 
10 f angsrichtung des Grundkorpers (4) erstrecken und in 

Montageposition der Einrichtung dicht an der AuBenfla- 
che des zu kontaktierenden Korpers (40; 50) anliegen. 

28. Einrichtung nach Anspruch 27, dadurch gekennzeich- 
15 net, daft die Dichtmittel an in Montageposition einander 
zugewandten Flachen der Laschen (16, 18) gebildete 
Dichtflachen aufweisen, die ein elastisches Material 
aufweisen oder zwischen denen sich in Montageposition 
ein Dichtkorper (30) aus elastischem Material befindet, 
20 wobei die Dichtflachen in Montageposition dichtend an- 
einander oder an dem Dichtkorper (30) anliegen und in 
Umf angsrichtung des Grundkorpers an die Dichtlippen 
(30, 32) angrenzen. 

25 29. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspru- 

che , dadurch gekennzeichnet, daB der Grundkorper (4) in 
Axialrichtung zueinander beabstandete, sich in Umf angs- 
richtung erstreckende Anlagef lachen aufweist, mit denen 
der Grundkorper (4) in Montageposition an der AuBen- 

30 flache des zu kontaktierenden Korpers (40; 50) anliegt. 

30. Einrichtung nach Anspruch 29, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Anlagef lachen durch Dichtflachen der 
Dichtlippen (32, 34) gebildet sind. 

35 

31. Einrichtung nach Anspruch 29 oder 30, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Einrichtung an der radialen In- 
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nenflache des Grundkorpers (4) ein in Radialrichtung 
uber die Anlagef lachen vorstehendes elastisches, elek- 
trisch leitfahiges Teil (52) zur Anlage an dem elek- 
trisch leitenden Teil der AuBenflache des zu kontaktie- 
5 renden Korpers (40; 50) aufweist. 

32. Einrichtung nach Anspruch 31, dadurch gekennzeich- 
net, da/3 das vorstehende Teil (52) aus dem gleichen 
elektrisch leitfahigen, elastischen Material wie der 

10 Grundkorper, besteht. 

33. Einrichtung nach Anspruch 31 oder 32, dadurch ge- 
kennzeichnet , da/3 das vorstehende Teil (52) einstuckig 
mit dem Grundkorper (4) ausgebildet ist. 

15 

34. Einrichtung nach einem der Anspruche 31 bis 33, 
dadurch gekennzeichnet , da/3 sich das vorstehende Teil 
(52) in Umfangsrichtung des Grundkorpers (4) ira wesent- 
lichen uber die gesamte Ausdehnung des Grundkorpers (4) 

20 in dieser Richtung erstreckt. 

35. Einrichtung nach einem der Anspruche 31 bis 34, 
dadurch gekennzeichnet, da/3 sich das vorstehende Teil 
(52) in Axialrichtung des Grundkorpers (4) im wesentli- 

25 chen uber die gesamte Ausdehnung des Grundkorpers (4) 
zwischen den Dichtlippen (32, 34) erstreckt. 

36. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, da/3 der Grundkorper (4) 

30 wenigstens ein Armierungselement aufweist. 

37. Einrichtung nach Anspruch 36, dadurch gekennzeich- 
net, da/3 das Armierungselement durch den metallischen 
Schellenkorper (8) gebildet ist. 

35 
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38. Einrichtung nach einem der Anspruche 9 bis 37, da- 
durch gekennzeichnet , daB als elektrisch lei tf ahige 
Korper wenigstens eine Litze (70) Oder ein Band aus 

Me tall in das elas tische Material eingebettet sind . 

5 

39. Einrichtung nach Anspruch 38, dadurch gekennzeich- 
net, daB wenigstens zwei in Radialrichtung des Grund- 
korpers (4) beabstandete Litzen (72) bis (78) oder Ban- 
der aus Me tall in das elas tische Material eingebettet 

10 sind. 

AO . Einrichtung nach einem der Anspruche 28 bis 37 , 
dadurch gekennzeichnet, da/3 jeder Durchgangsbohrung 
(24) in einer der Laschen (16) eine durchgehende Aus- 

15 nehmung (80) in dem Dichtkorper (30) zugeordnet ist und 
daB der Dichtkorper (30) mittels einer Schraube (28) 
zum Verbinden der Laschen (16, 18), die die Durchgangs- 
bohrung (24) und die Ausnehmung (8.0) in dem Dichtkorper 
durchsetzt, und eines elastischen Dichtringes (84), der 

20 auf dem freien Gewindeende (82) der Schraube (28) ge- 
halten ist und dessen AuBendurchmesser groBer als der 
Durchmesser der Ausnehmung (80) in dem Dichtkorper (30) 
ist, vor Montage der Einrichtung an dem Grundkorper (4) 
gehal ten und gegen Verlieren gesi chert is t . 
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